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BLINDNIET UND VORRI CHTUNG FUR DESSEN V ERARB E X TUNG 


Die Erfindung betrifft einen Blindniet mit einem hohlen, an 
einem Ende einen Anschlagkopf aufweisenden Nietschaft und 
einem durch den Nietschaft gefiihrten Nietdorn, der einen 
Nietkopf fur die Verformung des Nietschafts durch Ausiiben 
einer Zugkraft auf den Nietdorn aufweist, und eine Vorrich- 
tung zur Verarbeitung des Blindniets. 

Bekanntermafien werden derartige Blindniete zur Verbindung 
von Werkstlicken, insbesondere von Blechen, vor allem dann 
eingesetzt, venn die zu verbindenden Werkstucke nur von ei- 
ner Seite her zuganglich sind. Zur Anbringung des Blindniets 
werden die Werkstucke durchbohrt und der Blindniet mit dem 
Nietkopf und dem Nietschaft voran bis zum Anschlag des An- 
schlagkopfs des Nietschafts gegen den Bohrungsrand in die 
Bohrung hineingedriickt . Zur Herstellung der Nietverbindung 
zwischen den Werkstiicken wird anschlieBend unter Gegenhal- 
tung gegen den Anschlagkopf des Nietschaftes der Nietdorn in 
zur Eindruckrichtung entgegengesetzter Richtung gezogen, wo- 
bei sich das dem Anschlagkopf gegeniiberliegende Schaftende 
des Nietschaftes unter Bildung einer Aufweitung verformt, so 
daft die miteinander zu verbindenden Werkstucke zwischen dem 
Anschlagkopf und der erzeugten Aufweitung zusammengehalten 
werden . 

Je nach Ausf uhrungsart des Blindniets wird der Nietdorn mit 
seinem Nietkopf entweder vollstandig aus dem Nietschaft her- 
ausgezogen oder der Nietkopf verbleibt mit einem in den 
Nietschaft hineinstehenden Reststlick des Nietdorns bei der 
Nietverbindung. Im ersteren Falle muJ3 die Wandstarke des 
Nietschafts an seinem dem Anschlagkopf gegeniiberliegenden 
Ende verstarkt sein, damit sich beim Herausziehen des niet- 
dorns die genannte Aufweitung bilden kann. Im letzteren Fal- 
le ist es zweckmaBig, innerhalb des den Nietschaft durch- 
dringenden Langenabschnitts des Nietdorns eine Sollbruch- 


stelle vorzusehen, so dafl sich ein Abschneiden eines nach 
AbschluG des Nietvorgangs uber die Nietverbindung iiberste- 
henden Teils des Nietdorns eriibrigt. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Herstel- 
lung der beschriebenen Nietverbindung zu vereinfachen und 
einen diese Aufgabe losenden neuen Blindniet sowie eine Vor- 
richtung zur Verarbeitung eines solchen Blindniets zu schaf- 
f en. 

Der Blindniet nach der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet , 
da£ der Nietkopf zur Bildung eines den Niet auf nehmenden und 
durch den Niet selbst erzeugten Durchschlagloches in mitein- 
ander zu verbindenden Werkstiicken scharfkantig ausgebildet 
insbesondere angespitzt ist, 

Vorteilhaft entfallt gemafl dieser Erf indungslosung das ver- 
haltnismafiig zeitauf wendige Bohren von Lochern in die mit-» 
einander zu verbindenen Werkstucke, indem die Blindniete mit 
dem Nietkopf voran in die Werkstucke hineingeschlagen werden 
und in den gebildeten Durchschlaglochern zur anschlieBenden 
Fertigstellung der Nietverbindung an Ort und Stelle verblei- 
ben konnen. Vorzugsweise kann die Erfindung im Baugewerbe 
zur Herstellung von Blechverkleidungen an Gebauden genutzt 
werden* 

Vorteilhaft ' ist der Nietschaft auf dem Nietdorn unmittelbar 
angrenzend an den Nietkopf des Nietdorns angeordnet und dort 
arret iert. Durch diese MaBnahme kann verhindert werden, daB 
sich bei dem Einschlagvorgang die beiden Bestandteile des 
Blindniets gegeneinander bewegen und insbesondere der Niet- 
dorn sich von dem Nietschaft 16st f wobei er verlorengehen 
kann, wenn er dabei auf eine nicht zugangliche Seite der 
Werkstucke gerat. 


In weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung des erf indungsgema- 
Ben Blindniets kann vorgesehen sein, da5 der maximale AuBen- 
durchmesser des Nietkopfes geringfiigig kleiner als der Au- 
Bendurchmesser des Nietschafts ist. Dadurch laflt sich ein 
Durchschlagloch mit geringstmoglichem Durchmesser erzeugen, 
durch den ein wiinschenswert straffer, spielfreier Sitz des 
Nietschaftes in dem Durchschlagloch erreicht wird. 

Die erf inaungsgemafie Verarbeitungsvorrichtung ist durch eine 
Einrichtung zur Halterung eines solchen Blindniets in einer 
Einschlagposition, in der der Nietdorn mit seinem scharfkan- 
tigen Nietkopf auf durch den Blindniet miteinander zu ver- 
bindende Werkstucke gerichtet ist, und eine Antriebseinrich- 
tung zum Treiben des Blindniets durch die Werkstucke gekenn- 
zeichnet. 

In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm weist die Antriebsein- 
richtung eine auf den Blindniet einwirkende Schlageinrich- 
tung, insbesondere einen Schlagbolzen , auf, wobei die 
Schlageinrichtung durch Fluiddruck, Magnetkraft oder Feder- 
kraft beauf schlagbar ist* 

Vorteilhaft wirkt die Schlageinrichtung auf den Anschlagkopf 
des Nietschafts ein, so da/3 die Schlagkraft liber eine ver- 
haltnismaBig breite Auf schlagf lache auf den Blindniet iiber- 
tragen wird und die von der Auf schlagf lache zur Spitze iiber- 
tragene Kraft nur uber eine verhaltnismaBig geringe Lange 
und zudem uber den starksten, sowohl durch den Nietschaft 
als auch den Nietdorn gebildeten Teil des Blindniets uber- 
tragen wird, Damit ist die Gefahr, da£ der Blindniet unter 
der Einwirkung der Schlageinrichtung einknickt, wesentlich 
verringert . 

In weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung kann 
vorgesehen sein, daB der mit einer Stirnf lache auf den An- 
schlagkopf einwirkende Schlagbolzen eine den Nietdorn unter 


Ftihrung des angetriebenen Blindniets aufnehmende Langsaus- 
nehmung aufweist. Indem der uber den Nietschaf t hinaus vor- 
stehende Teil des Nietdorns in die Langsausnehmung eintritt 
und dort gefiihrt wird, ist die Gefahr, dafi der Blindniet 
einknickt, noch weiter herabgesetzt , und dariiber hinaus ist 
durch die Ftihrung ein geradliniger Antrieb des Blindniets 
entsprechend der Vorschubrichtung des Schlagbolzens gewahr- 
leistet. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeit der Er- 
findung besteht darin, die Verarbeitungsvorrichtung mit ei- 
ner Halte-/ Zugeinrichtung zur Verformung des durch die Werk- 
stticke getriebenen Nietschaf tendes durch Gegenhalten gegen 
den Anschlagkopf und Ausiiben einer Zugkraft auf den Nietdorh 
zu versehen. Indem die Vorrichtung mit einer solchen Halte-/ 
Zugeinrichtung kombiniert ist, kann eine komplette Vernie- 
tung mit der gleichen Vorrichtung in unmittelbar aufeinan- 
derfolgenden Arbeitsgangen durchgefuhrt werden, indem unmit- 
telbar nach dem Einschlagen des Blindniets in die miteinan- 
der zu verbindenden Werkstticke die Halte-/ Zugeinrichtung 
wirksam wird und unter Gegenhaltung gegen den Anschlagkopf 
des Nietschaf ts eine Zugkraft auf den Nietdorn ausiibt, wo- 
durch das dem Anschlagkopf des Nietschafts gegenuberliegende 
Nietschaf tende unter Komplettierung der Nietverbindung . ver- 
formt wird. 

Vorteilhaft ist in der Halte-/ Zugeinrichtung der Schlagbol- 
zen unter mehrfacher Nutzung als gegen den Anschlagkopf des 
Nietschafts anlegbarer Gegenhalter verwendet. Auch die Kraf- 
terzeugungseinrichtung fur die Antr iebseinrichtung kann 
mehrfach genutzt werden, indem sie in der Halte-/ Zugein- 
richtung zur Erzeugung einer Halte- oder/und Zugkraft dient. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeiten der Erfin- 
dung gehen aus den Unteranspruchen hervor. 


Die Erfindung soil nun anhand von Ausf iihrungsbeispielen und 
der beiliegenden, sich auf diese Ausf uhrungsbeispiele bezie- 
henden Zeichnungen naher erlautert und beschrieben werden. 
Es zeigen: 

Fig. l: ein erstes Ausfiihrungsbeispiel fur einen erfindungs- 
gemaBen Blindniet; 

Fig. 2 den Blindniet von Fig. 1 im verarbeiteten Zustand; 

Fig. 3 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel fiir einen erfin- 
dungsgemaBen Blindniet , und 

Fig. 4 eine scheraatische Darstellung einer erf indungsgemaBen 
Vorrichtung (ausschnittsweise) zur Verarbeitung ei- 
nes Blindniets, wie er in den Figuren 1 und 2 darge- 
stellt ist. 

Mit dem Bezugszeichen 1 ist in der Fig. 1 ein Blindniet be- 
zeichnet. Der Blindniet 1 weist einen hohlen Nietschaft 2 
mit einem damit einstuckig verbundenen Anschlagkopf 3 auf. 
Durch den Nietschaft 2 mit dem Anschlagkopf 3 ist ein Niet- 
dorn 4 gefuhrt. Der Nietdorn 4 weist an einem Ende einen 
Nietkopf 5 auf, der besonders gehartet sein kann. Der ein- 
stiickig mit dem Nietdorn 4 hergestellte Nietkopf 5 ist im 
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel in der Form einer Kegel- 
spitze ausgebildet. An seinem dem Nietkopf 5 entgegengesetz- 
ten Ende ist der Nietdorn mit einer Abrundung 6 versehen. 

In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel besteht sowohl der 
Nietschaft 2 mit dem Anschlagkopf 3 als auch der Nietdorn 4 
mit dem Nietkopf 5 aus Stahl. Abweichend von dieser Mate- 
rialzusammensetzung konnten Nietschaft und Nietdorn aus un- 
terschiedlichen Materialien, beispielsweise der Nietschaft 
aus Aluminium und der Nietdorn aus Stahl, hergestellt sein. 


In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist der unmittelbar 
hinter dem Nietkopf 5 auf dem Nietdorn 4 angeordnete Niet- 
schaft 2 mit dem Nietdorn 4 durch einen PreBsitz des Niet- 
schaftes 2 auf dem Nietkopf 5 verbunden. Mit dem Bezugszei- 
chen 7 ist eine in dem den Nietschaft 2 durchsetzenden Lan- 
genabschnitt des Nietdorns 4 vorgesehene Sollbruchstelle be- 
zeichnet . 

In der Fig. 2, in der der in Fig* 1 gezeigte Blindniet 1 im 
verarbeiteten Zustand gezeigt ist, sind mit den Bezugszei- 
chen 8 und 9 zwei durch den Blindniet 1 miteinander verbun- 
dene, einander iiberlappende Bleche bezeichnet. Vor der Ver- 
bindung wurde der Niet mit seiner Nietspitze 5 voran entlang 
der Langsachse des Nietdorns 4 "durch die beiden Bleche 8 und 
9 hindurchgeschlagen, wozu die nachfolgend anhand von Fig. 4 
beschriebene Vorrichtung verwendet wurde, Um den in Fig. 2 
gezeigten Zustand herzustellen, wurde danach auf den aus dem 
Nietschaft 2 vorstehenden Nietdorn 4 eine Zugkraft entgegen- 
gesetzt zur Einschlagrichtung und eine Haltekraft auf den 
Anschlagkopf in Einschlagrichtung ausgeiibt, wodurch der 
Nietschaft 2 durch den Nietkopf 5 in der in Fig, 2 gezeigten 
Weise zusammengepreBt wurde. 

Durch die Auslibung einer Zugkraft auf den Nietdorn '4 unter 
Uberwindung der durch den PreBsitz ausgeiibten Kraft druckt 
der durch den Einschlag abgerundete und zusammengedruckte 
Nietkopf 5 das iiber das Werkstiick 9 hinaus vorstehende 
Schaftende des Nietschafts 2 zusammen und bildet eine Auf- 
weitung, so da3 die Bleche 8 und 9 zwischen der Aufweitung 
und dem Anschlagkopf 3, der mit seiner ebenen Seite gegen 
das Blechwerkstiick 8 anliegt, zusammengehalten werden. Wenn 
der in Fig. 2 gezeigte Quetschungszustand des Nietschaftes 
erreicht ist, steigt die durch den Nietdorn 4 fur eine wei- 
tere Quetschung zu iibertragende Zugkraft an, so dafi die 
Sollbruchstelle 7 wirksam wird und der Nietdorn an der Soll- 
bruchstelle 7 auseinanderreiBt , wobei die in Fig. 2 gezeigte 


Bruchstelle 10 entsteht. Die BruchstelLe 10 liegt we it in- 
nerhalb des Nietschafts, so daB sie nicht sichtbar ist und 
dadurch das Aussehen der Nietverbindung nicht nachteilig be- 
einflussen kann. 

In Fig. 3, die ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel fiir einen 
Bildniet zeigt, sind gleiche oder gleichwirkende Teile mit 
der gleichen, jedoch mit dem Buchstaben a versehenen Bezugs- 
zahl wie bei dem vorangehenderi Ausf iihrungsbeispiel bezeich- 
net. 

Das in Fig. 3 gezeigte Ausf iihrungsbeispiel unterscheidet 
sich von dem Ausf iihrungsbeispiel gemaB den Figuren 1 und 2 
dadurch, da£ der Nietkopf 5a als langere Spitze ausgebildet 
ist, deren maximaler Durchmesser etwas geringer als der 
Durchmesser des Nietschaftes 2a ist. An einer Ubergangsstel- 
le 11 zwischen dem Nietkopf und dem Nietschaft 2a ist der 
Nietschaft 2a etwas abgerundet, so da3 ein weitgehend glat- 
ter Ubergang zu dem Nietkopf 5a hergestellt ist, der seiner- 
seits an seiner dem Nietschaft 2a zugewandten Seite zur Her- 
stellung dieses glatten Ubergangs im Durchmesser geeignet 
verringert ist, so da/3 seine Form von einer Kegelspitze ab- 
weicht. Durch die in der Fig. 3 gezeigte Ausbildung von 
Nietkopf 5a und Nietschaft 2a kann erreicht werden, da£ beim 
Einschlagen des Blindniets la in miteinander zu verbindende 
Werkstucke ein Durchschlagloch entsteht, dessen Durchmesser 
im wesentlichen durch den Durchmesser des Nietschafts 2a be- 
stimmt ist, wodurch sich der Vorteil ergibt, da5 der Niet- 
schaft ohne Spiel in dem in den Werkstiicken erzeugten Durch- 
schlagloch verhaltnisma£ig straff sitzt. 

Ein weiterer Unterschied zwischen dem in der Fig. 3 gezeig- 
ten Blindniet und dem Blindniet gemaB den Figuren 1 und 2 
besteht darin, da£ in Richtung zu einer Spitze 6a des Niet- 
dorns 4a unmittelbar hinter dem Anschlagkopf 3a des Niet- 
schafts 2a am Nietdorn 4a Ausbuchtungen 12 und 13 gebildet 


sind, so dai3 der Nietschaft 2a zwischen diesen Ausbuchtungen 
und dem Nietkopf 5a auf dem Nietdorn "4a arretiert ist. Durch 
die Ausbuchtungen 12 und 13, die zweckmaflig durch Quetschung 
des Nietdorns an diametral gegenuberliegenden Stellen herge- 
stellt sind, wird eine Bewegung des Nietschafts 2a gegen den 
Nietdorn 4a beim Einschlagvorgang verhindert. Insbesondere 
kann es nicht dazu kommen, dafc sich der Nietdorn 4a von dem 
Nietschaft 2a beim Einschlagen lost. 

Der Anschlagkopf 3a des Nietschafts 2a ist an seinem Rand 
abgerundet, was die Fuhrung des Blindniets la beim Einschla- 
gen in Werkstucke erleichtert. 

In Fig. 4, die eine zum Verarbeiten des in den Figuren 1 und 
2 gezeigten Blindniets geeignete Vorrichtung zeigt, sind in 
den vorangehenden Figuren gezeigten Teilen entsprechende 
Teile mit der gleichen, .jedoch mit dem Buchstaben b versehe- 
nen Bezugszahl bezeichnet. 

In Fig. 4 ist ein mit dem in Fig. 1 gezeigten Blindniet 
ubereinstimmender Blindniet lb zu sehen, der innerhalb einer 
allgemein mit 14 bezeichneten Einschlagvorrichtung in einer 
Einschlagposition vor miteinander an einer Uberlappungsstel- 
le zu verbindenden Blechen 8b und 9b angeordnet ist. Der 
Blindniet lb ist in einer Htilse 15 liber zwei sich Ciber den 
Querschnitt der Hulse erstreckende Halterungsstege 16 und 17 
gehaltert, wobei der Nietdorn 4b des Blindniets lb durch 
zentrale Offnungen in den Halterungsstegen gefuhrt ist. Die 
Halterungsstege konnen aus verhaltnisma3ig diinnem Karton 
oder Kunststof fmaterial hergestellt sein, wobei es denkbar 
ist, dafi die Stege sowohl mit der Hulseninnenwand als auch 
mit dem Nietdorn 4b, z.B. durch Klebung, verbunden sind. 

Die Htilse 15 ist Bestandteil eines Hulsenbandes , in dem im 
gleichen Abstand derartige Hiilsen 15 angeordnet und uber ein 
flexibles Band, vorzugsweise ein Kunststof f band, in der Art 


eines Patronengiirtels miteinander verbuncien sind. Von den 
Hulsen 15 1st in der Fig. 4 diejenige Hiilse, die den in der 
Einschlagposition gehalterten Blindniet lb enthalt, im 
Schnitt dargestellt, wahrend die anderen Hulsen 15 nicht ge- 
schnitten sind. Das Hulsenband ist in der durch einen Pfeil 
19 angezeigten Richtung in einer Fuhrung 2 0 bewegbar, die 
als Ein- und Austritt Fiihrungsteile auf gegenliberliegenden 
Seiten eines Gehauses 21 der Vorrichtung auf weist und in dem 
gezeigten Beispiel mit dem Gehause 21 einstiickig ausgebildet 
ist. Die Fuhrung 2 0 und das Band 19 bilden zusammen eine 
Halterungseinrichtung, durch die sich in den Hulsen angeord- 
nete, zu verarbeitende Blindniete innerhalb der Vorrichtung 
in einer Einschlagposition vor zu verbindenden Werkstiicken 
an Ort und Stelle haltern lassen. Arret ier- bzw. Anschlag- 
einrichtungen zur Verschiebung des Hiilsenbandes um jeweils 
einen Hulsenabstand, so daB die jeweils nachste Htilse in die 
Anschlagposition gelangt, sind in Fig. 4 nicht gezeigt. 

Mit der Bezugszahl 22 ist in Fig. 4 ein Schlagbolzen be- 
zeichnet, der durch einen Druckluf tzylinder 23 entlang der 
Langsachse des Blindniets lb bewegbar ist. Der Schlagbolzen 
22 weist eine Jconkav gerundete Stirnflache 24 auf, die in 
ihrer Form dem Anschlagkopf 3b des Blindniets lb angepaBt 
ist. Ferner weist der Schlagbolzen 22 eine zur Langsachse 
des Blindniets lb koaxiale Langsausnehmung 25 auf, die zu 
der konkaven Stirnflache 24 hin geoffnet ist. 

Zum Einschlagen. des Blindniets lb in die miteinander zu ver- 
bindenden Bleche 8b und 9b wird die Vorrichtung mit ihrem 
Gehause 21 auf das Blech 8b aufgesetzt, wie in Fig. 4 ge- 
zeigt ist, und der Schlagbolzen 22 wird uber den Druckluft- 
zylinder 23 betatigt, so da6 er mit seiner Stirnflache 24 
auf den Anschlagkopf 3b des Blindniets lb auftrifft. Bevor 
der Schlagbolzen 22 auf den Anschlagkopf 3b auftrifft, ist 
bereits der in Richtung zu dem Schlagbolzen 2 2 vorstehende 
Teil des Nietdorns '4b in die Langsausnehmung 2 5 eingedrun- 


gen, wobei dieses Eindringen durch die Endabrundung 6b des 
Nietdorns 4b erleichtert wurde. 

Die aus diinnen Folienmaterialien hergestellten Halterungs- 
querstege 16 und 17 bieten dem vordringenden Schlagbolzen 
keinerlei Widerstand. 

In einer weiteren Phase des Einschlagvorgangs bewegen sich 
der Schlagbolzen 22 und der Blindniet lb gemeinsam auf die 
miteinander zu verbindenden Werkstiicke zu, wobei der Blind- 
niet lb uber den Nietdorn 4b in der Langsausnehmung 25 des 
Schlagbolzens 22 gefiihrt ist. 

Diese Fiihrung ist auch weiterhin gegeben, wenn der Blindniet 
lb in der letzten Phase des Einschlagvorgangs die Bleche 8b 
und 9b durchdringt. 

Es ist moglich, da3 die Durchschlagung der Bleche 8b und 9b 
durch einen einzigen Schlag des Schlagbolzens 22 erreicht 
wird. Es ist aber auch denkbar, da6 mehrere Schlage ausge- 
fuhrt werden, wobei auch dabei eine Fiihrung des Blindniets 
lb gewahrleistet ist, sofern der Nietdorn 4b bei der zur 
Ausfuhrung der mehreren Schlage erfolgenden Hin- und Herbe- 
wegung des Schlagbolzens 2 2 innerhalb der Langsausnehmung 2 5 
verbleibt. 

Die in der Fig, 4 gezeigte Vorrichtung konnte vorteilhaft 
mit einer Halte-/Zugeinrichtung kombiniert werden, durch die 
zur Fertigstellung der Nietverbindung der Nietdorn 4b nach 
erfolgtem Einschlagen des Blindniets lb in die Bleche 8b und 
9b in einer Richtung entgegengesetzt zur Schlagrichtung ge- 
zogen wird. Dabei konnte der Schlagbolzen vorteilhaft als 
Gegenhalter verwendet werden und Greif elemente der Halte-/ 
Zugvorrichtung konnten in einander gegeniiberliegende Langs- 
offnungen (nicht gezeigt) des Schlagbolzens 22 zum Ergreifen 
und Ziehen des Nietdorns entgegen der Schlagrichtung ein- 


greifen. Entsprechende Langsof f nungen miiBten dann auch in 
den Hulsen 15 vorgesehen sein, z.B. auf der in der Drauf- 
sicht in Fig. 4 sichtbaren Seite und der dieser gegenuber- 
liegenden Seite . 

In Verbindung mit anderen Halterungseinrichtungen zur Halte- 
rung eines Blindniets in einer Einschlagposition waren aber 
auch vollig andere Konstruktionen von mit einer Schlagein- 
richtung verbundenen Halte-/ Zugeinrichtungen verwehdbar, wo- 
bei z.B. die fiir eine Schlageinrichtung vorgesehene Krafter- 
zeugungseinr ichtung auch Halte-/ Zugelemente betatigen konn- 
te. SchlieBlich ist es auch denkbar, daB eine Halte-/ Zugein- 
r ichtung eine Schwungmasse umfaBt, die beim Riickfedern der 
miteinander zu verbindenden Werkstiicke beschleunigt , dann 
mit dem Nietdorn verbunden wird und infolge ihrer Tragheit 
unter Mitnahme des Nietdorns das dem Nietdorn zugewandte En- 
de des Nietschafts unter Bildung einer Aufweitung verformt. 

Neben der gezeigten Betatigung des Schlagbolzens 2 2 durch 
Fluiddruck sind andere Antriebe verwendbar, wie z.B. ein An- 
trieb durch Federkraft, wobei eine Feder von Nietvorgang zu 
Nietvorgang beispielsweise durch einen Elektromotor iiber ein 
Untersetzungsgetriebe gespannt werden konnte. SchlieBlich 
konnte eine Antriebseinrichtung fur den Blindniet auch auf 
der Erzeugung eines magnetischen StoBes basieren. 

tiber die gezeigten Beispiele von Blindnieten hinaus ware es 
auch denkbar, den Nietdorn des Blindniets an seinem dem 
Nietkopf entgegengesetzten Ende mit einem Kopf fiir den An- 
schlag eines Schlagelements zu versehen, wobei eine Halte-/ 
Zugeinrichtung diesen Kopf zum Ziehen des Nietdorns, urn das 
dem Anschlagkopf des Nietschafts gegenviber liegende Schaften- 
de zu verformen, hintergreif en konnte. 


Schutzansprxiche 


1. Blindniet mit einem hohlen, an einem Ende einen Anschlag 
kopf (3) aufweisenden Nietschaft (2) und einem durch den 
Nietschaft (2) gefuhrten Nietdorn (4) , der einen Nietkopf 
(5) fur die Verformung des Nietschafts (2) durch Ausiiben ei 
ner Zugkraft auf den Nietdorn (4) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB der Nietkopf (5) zur Bildung eines den Blindniet aufneh 
menden und durch diesen selbst erzeugten Durchschlagloches 
in miteinander zu verbindenden Werkstucken scharfkantig aus 
gebildet ist. 

2. Blindniet nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 

der Nietkopf (4) angespitzt ist, 

3. Blindniet nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Nietkopf (4) eine Kegelspitze aufweist. 

4. Blindniet nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Nietkopf (4) im wesentlichen in der Form einer Kegel- 
spitze ausgebildet ist. 

5. Blindniet nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Nietschaft (2) auf dem Nietdorn (4) in ei- 
ner Anordnung unmittelbar angrenzend an den Nietkopf (5) des 
Nietdorns (4) arretiert ist, 

6. Blindniet nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Nietschaft (2) auf dem Nietdorn (4) durch einen PreBsitz 
arretiert ist. 


7. Blindniet nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet 
daB der Nietdorn (4a) zur Arretierung des Nietschafts (2a) 
eine einen Anschlag fur den Nietschaft (2a) bildende Aufwei 
tung (12, 13) aufweist. 

8. Blindniet nach einem der Ansprtiche 1-7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der niaximale AuBendurchmesser des Nietkopfes 
(5) geringfiigig kleiner als der AuBendurchmesser des Niet- 
schafts (2) ist. 

9. Blindniet nach einem der Anspruche 1-8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Nietdorn (4) an seinem dem Nietkopf (5) 
entgegengesetzten Ende eine Abrundung (6) oder Anspitzung 
(6a) aufweist, 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-9, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Nietdorn (4) wenigstens an seinem 
Nietkopf (5) gehartet ist, 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1-10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sovohl der Nietschaft (2) als auch der 
Nietdorn (4) aus Stahl hergestellt sind. 

12. Vorrichtung zur Verarbeitung von Blindnieten, die einen 
Nietschaft (2) mit einem Anschlagkopf (3) an einem Ende des 
Nietschafts (2) und einen durch den Nietschaft hindurchge- 
fuhrten Nietdorn (4) mit einem scharfkantig ausgebildeten 
und insbesondere angespitzten Nietkopf (5) aufweisen, 

gekennzeichnet durch 

eine Einrichtung zur Halterung eines solchen Blindniets (lb) 
in einer Einschlagposition, in der der Nietdorn (4) mit sei- 
nem scharf kantigen bzw. angespitzten Nietkopf auf durch den 
Blindniet miteinander zu verbindende Werkstlicke (8b, 9b) ge- 



richtet ist, und eine Antriebseinrichtung (22, 23) zum Trei- 
ben des Blindniets durch die Werkstiicke (8b, 9b) hindurch. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 

da6 die Antriebseinrichtung eine auf den Blindniet (lb) ein- 
wirkende Schlageinrichtung, insbesondere einen Schlagbolzen 
(22) , aufweist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die Schlageinrichtung (22) durch Fluiddruck, Magnet- 
oder Federkraft bewegbar ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Schlageinrichtung (22) auf den Anschlag- 
kopf (3b) des Nietschafts (2b) einwirkt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 

dafi ein mit einer Stirnflache (24) auf den Anschlagkopf (3b) 
einwirkender Schlagbolzen (22) eine den Nietdorn (4b) unter 
Fuhrung des angetriebenen Blindniets auf nehmende Langsaus- 
nehmung (25) aufweist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung zur Durchfiihrung eines 
kompletten Nietvorgangs mit einer Halte-/ Zugeinrichtung zur 
Verformung des Nietschafts (2) durch Gegenhalten gegen den 
Anschlagkopf (3) des Nietschafts (2) und Ausiiben einer Zug- 
kraft auf den Nietdorn (4) versehen ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , 
da3 in der Halte-/ Zugeinrichtung der Schlagbolzen (22) als 
gegen den Anschlagkopf (3b) des Nietschafts (2b) anlegbarer 
Gegenhalter verwendet ist. 
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19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Halte-/Zugeinrichtung iiber die Krafterzeu- 
gungseinrichtung der Antriebseinrichtung betreibbar ist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Nietdorn an seinem dem Nietkopf entge- 
gengesetzten Ende einen durch die Halte-/ Zugeinr ichtung hin- 
tergreif baren, fur die Zusammenwirkung mit der Schlagein- 

r ichtung vorgesehenen Kopf aufweist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12-2 0, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 zu verarbeitende Blindniete (16) in einer 
Hulse (15) gehaltert sind und mehrere Hiilsen (15) in der Art 
eines Patronengiirtels miteinander verbunden sind. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Einrichtung zur Halterung des Blindniets eine Fuh- 
rungs- und Arretiereinrichtung umfaBt, durch die in der Art 
eines Patronengiirtels verbundene, Blindniete enthaltv -de 
Hulsen zufuhrbar und in der Einschlagposition arret! oar 
sind. 
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